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Fertigungskosten? Jal
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@his our Passion

Komplettlésungen fir Létprozesse und automatische Fertigungslinien
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Potenzial d 6konomischeren Lotprozess

ZIELE

* Reduzierung von Abfall
» Reduzierung des Ressourcenverbrauchs
* Reduzierung potenzieller Lotfehler

DURCH

= Verbesserung der Effizienz
= Erh6hung der Flexibilitat
:'9 = Optimierung von Taktzeit und Durchsatz
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Reduzierung der CO2 Emissionen ‘

== Konstruktion
End of Life

Rohmaterialien

Anwendung

Life Cycle Assessment

Fertigung
Maschinentechnik
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enverbrauchs

Stickstoffatmosphare

m deutlich niedrigere Oxidbildung
m reduzierter Flussmittelverbrauch
= niedrigere Lotfehlerrate

m groReres Prozessfenster
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Minimierung des Stickstoffverbrauchs

ECO-Mode

Automatische Reduzierung des
Stickstoffvolumens bei Inaktivitat

m automatisch nach x Minuten Inaktivitat
m automatisch zu festen Pausenzeiten

= manuell




Geringerer Flussmittelverbrauch

m moderner HVLP-Spruhkopf

m Flussmittelmengentberwachung
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mittelmengentberwachung
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Soll

Fluxkopf2 33 mimin 30 mlmin
0.16 ml/dm* 0.14 ml/dm?
3.2 ml/PCB

3.5ml/PCB

Ist

Fluxkopf1 33 mimin 32 mi/min
0.16 ml/dm* 0.15 ml/dm?
3.5mi/PCB 3.3 ml/PCB



Geringerer Flussmittelverbrauch

m flexibel programmierbarer
Flussmittelauftrag

m bis zu 8 verschiedene
Bereiche einer Baugruppe
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entierter Flussmittelauftrag
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Geringerer Flussmittelverbrauch =iz =le i 2 Ve

m individueller, produktspezifischer
und selektiver Flussmittelauftrag

m erheblich reduzierter
Flussmittelverbrauch von bis zu

80 %
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Niedrigerer Energieverbrauch 2N

ECO-Mode

Optimierter Aufheizprozess

m Vermeidung von Lastspitzen beim
Aufheizen der Létanlage

m zeitlich getrennte Ansteuerung der
Vorheizungen
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Niedrigerer Energiebedarf

70 % des Energiebedarfs beim Wellenl6ten wird im Vorheizprozess benatigt.

w: i i : Vorheizung .
| Normalbetrieb: 14 kW im Mittel | ausgeschaltet, |
I l """" Zinntemnp. 260°C4RW 1
S S S S T =\ Vorheizung ausgeschaltet|
7  Zinntemp. 230°C° 15 kW
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1 Wirkleistung bin O :
b : wirkleistung i 7,715
210 Wirkleistung Aug 1,474 '
BTE BT 1zn ' ' ' EERED ' ' ' 57 th
Beispiel:

Anschlusswert 38 kW, Vorheizung: Infrarot und Quarz
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Niedrigerer Energiebedarf Dzess mit Pulsarstrahlern ‘

Minimierung des Energieverbrauchs - standby: 3,5 kW
- aktiv: 11 KW (vergleichbar herkdmmlichen Strahlern)

Quasi verzogerungsfreies Umschalten zwischen Produkten

- hdhere Flexibilitat
- hdherer Durchsatz

Video:
Schaltverhalten
Pulsarstrahler
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Niedrigerer Energiebedarf ss mit Pulsarstrahlern ‘

= Gefahr der Uberhitzung leichter Produkte

= Zuséatzliche Temperatursensorik im Tunnelbereich: Regulierung der Heizleistungen

Konstantes Vorheizprofil Gber breites Produktspektrum madglich

Schematische Darstellung Tunnel mit Temperaturfiihlern

Einlauf Auslauf

i Fluxer Vorheizung

& ARan il

]
‘ Temperaturmessung o oF
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Niedrigerer Energiebedarf heizprozess mit Selektiver Clusterheizung
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= 30 kleine Pulsarstrahler

= Warmeenergie wird der Baugruppe
exakt in der Menge und an der Stelle

zugefuhrt, wie sie benoétigt wird
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Automatische Dusenhdhenverstellung

Video: Automatische Dusenhdhenverstellung

m individuelle Disenhodhe

= Unabhéangigkeit vom
Baugruppen- bzw.
Werkstlcktragerdesign

m kein Einfluss auf Taktzeit
m sichere Benetzung

m grol3eres Prozessfenster
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Wellenhohe ‘

m Druck-/Bypass-Messung lokal und innerhalb der Duse

m Ultraschall aufwandiger Aufbau und Messbereich relativ grof3
m  Wirbelstrom lokal und geringer Messbereich
m Laser-Mikrometer komplette Erfassung nur ftr Miniwelle sinnvoll
m Mess-Shuttle nicht mit der Anlage verbunden und nur bestimmte Anzahl mdglich
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Patentzeichnung Patentzeichnung ] .

Bypass-Messung Wirbelstrommessung
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Automatische Wellenh6henmessung

Animation der Referenz-Wellenhéhenmessung

Automatische MessUng.der Wellenhdéhe und =
— automatische KO*ITek'[UI’ innerhalb einstellbarer Toleranzen
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Automatische Wellenhohenmessungiisls S Kele] EAVATE o [EEFT0]gTo

SEHO Kreuzsensor
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Jjbarkeit
Automatische Ultraschallreinigunes s\ iU ET B Mol fe VK =1y

= automatische Reinigung
= Kkeine Produktionsunterbrechung
" schonender Prozess

" hohere Maschinenverfugbarkeit
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Einsparpotenzial 2N

bis zu

20 %




Sie haben Fragen?
Wir sind fur Sie da!

Kontakt

SEHO Systems GmbH
thomas.lausecker@seho.de
www.seho.de

Know How




