Automatisierung im THT-Bereich:
Schlussel zur Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit
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Herausforderungen in der THT-Fertigung

Produktvielfalt

Nachfrageschwankungen

Qualitatsanspruche
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Menschlicher Faktor in der Produ
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Krankenstande Fachkraftemangel Ruckverfolgbarkeit

mﬂb




ective | Reflow | Wave | AOI | Automation & Handling | Know-How

Ist-Situation in THT-Fertigungen ‘

MANUELLE PROZESSE

zeltintensiv, kostspielig,

Qualitats- und Taktzeitprobleme
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Automatisierungsansatz ‘

Bedarfsgerechte Auslegung
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Konzepte sierung

Mensch-Maschine-Interaktion
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Zukunftsfahigkeit
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Individuelle Anpassung

Ergonomie Raumliche Gegebenheiten

Betriebliche Ablaufe Budget
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Zukunft in der THT-Fertigung: atisierung nach Mal3 ‘

Analyse

Planung

Umsetzung

Optimierung
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Automatisierungskonzepte
In der THT-Fertigung
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Automatisierungsstufen

Low Level Automation

Mid Level Automation




Flexible Automatisierung mit Skalierungspotenzial

1. Stufe
= Transportsystem
= zwel Bestlckarbeitsplatze

2. Stufe
= dezentrale Integration von LBR-Bestlickautomatisierung
= zentrale Integration von LBR-Bestlckautomatisierung

3. Stufe

= weiterer manueller Bestuickplatz oder zentrale
Automatisierung
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s~/ Wellenloten

» bedarfsgerechte Skalierung

= getakteter Invest




Handlingzelle

Vorgaben

= Handling der
Hauptlinie

= | otstellen auf
unterschiedlichen
Ebenen

= Taktzeitvorgabe
mit Reserve
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Komplettlosung made by SEHO ‘
g und Handling von Werkstlcktragern

Bestiickkontrolle LOtprozess a Inspektion: oben und unten

Einsetzen der Leiterplatten Werkstiicktrager 6ffnen Sortierung pass/fail
in Werkstucktrager

Baugruppe aus WT entnehmen

keine monotonen
Tatigkeiten

Einsparungen bel
den Personalkosten
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Komplettlosung made by SEHO
estuckung und Handling von Werksttcktragern
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Vorteile der Automatisierung ‘

ZIEL Effizienzsteigerun
Skalierbare Automatisierung 9 g

A Qualitatsverbesserung
_ Flexibilitat
Ruckverfolgbarkeit




Sie haben Fragen?
Wir sind fur Sie da!

Kontakt

SEHO Systems GmbH
thomas.lausecker@seho.de
www.seho.de

Know How




